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FLACHENKLEBUNG MITTELS 3D-TECHNIK

Bauartbedingt oder aus gestalterischen Grinden ist die Ober-
flache einiger Mébelplatten dreidimensional. Dies sind meist
MDF-Platten mit bestimmten Verformungen oder gefrasten
Strukturen. Fir eine ansprechende Optik, Haptik und Funktion
werden derartige Mébelplatten oberflachenkaschiert. Die Ver-
arbeitung erfolgt mit dem 3D-Verfahren, wobei Membran- oder
Vakuumpressen zum Einsatz kommen. Kaschiert wird iberwie-
gend mit niedrigviskosen, ein- oder zweikomponentigen PUR
Dispersionen.

Besonders enge Radien und scharfe Kontouren sind bei der
3D-Kaschierung eine Herausforderung. Um diese zu meistern
ist der richtige Klebstoff sowie das nétige Know-how in der An-
wendung erforderlich.

Im Bereich der 3D-Kaschierung bieten PUR Dispersionen die
meisten Vorteile. Neben Standardfolien kénnen ebenso Hoch-
glanzdekore perfekt verklebt werden. Auch sehr dinne Folien,
die keine hohen Temperaturen vertragen, kénnen mit der rich-
tigen Dispersion verklebt werden. Mittels Handpistole oder
automatisierten Sprihképfen wird die PUR Dispersion auf die
Traigerplatte aufgetragen. Mit Hilfe einer Vakuum- oder Mem-
branpresse wird das Dekormaterial anschlieen aufgepresst.
Druck und Wérme in der Presse reaktivieren den Klebstoff und
erlauben der Folie sich den Konturen des Tragermaterials an-

fugen.
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Bei Kaschierungen mit Echtholzfurnieren kénnen auch PVAc
Dispersionen (Blancleime| zum Einsatz kommen. PVAc Disper-
sionen sind speziell bei Furnierklebungen eine kostengiinstige
Alternative zu PUR Dispersionen. Die Furniere werden zuséitz-
lich etwas angefeuchtet, um Furnierrisse beim Pressvorgang zu
vermeiden. Danach werden die beiden Materialien in einer
Membranpresse miteinander verpresst. Die Verklebung mit PUR
Dispersionen bietet die héchste Bestandigkeit gegen Tempe-
ratur und Feuchtigkeit. Diese kommen fir Mébel im Bad- und
Kiuchenbereich zum Einsatz.

ANWENDUNGSGEBIET

e Mébelfronten

* Oberbsden von Sideboards und Vitrinen
¢ Koffertiren

* Turfillungen

aus Materialkombinationen von:
¢ PVC-Folien mit MDF

* PP-Polien mit MDF

¢ ABS-Folien mit MDF

e Echtholzfurnieren mit MDF
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PRODUKTUBERSICHT

Produkt Farbe ~Farbe nach Viskositdt — Hérter  Reaktivierung Geeignete Anhaltswerte  Reakfivier- Warmebestandig- Besonderes
Trocknung Disendurch-  fiir Spritzdruck* Temp keit (material-
messer abhéingig)
[mPa.s] [mm] [bar] [°C] [°C]
blaulich ) _ Dise: 1,4=15-25 ‘
430.2  blau — 800 intern bis zu 72 h 12-17 Dise: 16=15-30 ab 50 bis 120
c dser 14=15.
2 4303 wed  tansparent 800 intern bis zu 72 h 12-17 D?Se: 14 _ 1945 ab 50 bis 120 sehr hohe Warmebeséndigkeit
= Dise: 1,6=1,5-30
@ dser 14=15.
8 4304 weib weBdeckend 800 intern brazal | 12-17 | EERIASISZS Y o5 bis 120
a Dise: 1,6=1,5-30
>
o blaulich . : Dise: 1,7=20-4,0 )
._02_’ 430.6  blou [aa—_— 2500 infern bis zu 72 h 17-20 Ditse: 20=2.5-45 ab 50 bis 120 for dunkles MDF, dinne Folien und High Gloss Folien,
= fur den maschinellen Aufirag geeignet, besonders ruhiges
S 4307 weB fransparent 2500 intern biszu 72 h 17-20 DIEEE 17 =200 ab 50 bis 120 Aufiragsbild
‘q:" i B Dise: 20=25-4,5
5 T ’ _—
2| 4308 we weBdeckend 2500 mem  bisz72h  17.20 D 17=20-40 4 g, bis1go el obtrocknend, gut geeigne fr dunkles MDF und
- Dise: 20=25-4,5 dinne Folien
Dise: 1 7=20-40 fluorescente Einstellung von 430.7 zur verbesserten
4309  weil fluorescent 2500 intern bis zu 72 h 1,7-20 ?se: Ul ab 50 bis 120 Aufiragskontrolle mitiels UV-Licht, besonders fiir automatische
Dise: 20=25-4,5
Aufiragsanlagen
Dise: 10=30-60 fir kleine Dusendurchmesser geeignet, kein Verstopfen der
4317  weil fransparent 2000 intern bis zu 72 h 10-1,7 DH 1'4 _ 2'0 4’0 ab 50 bis 120 Disen, besonders fiir automatische Aufiragsanlagen, sehr
i homogenes Oberfléichenbild, ideal fiir High Gloss Folien
blaulich o ) Dise: 1,4=15-2,5 ohne Harter: 80
4324 blov a—— 800 5%8070 biszu72h 12-17 Dise: 16=15-30 ab 55 it Hairter 110
Dise: 1,4=15-25 e Horer: g0 <2199
. o ) Use: 1,4=15-2, ohne Harter:
4325  weid transparent 800 5%807.0 biszu72h 12-17 Dise: 16=15-30 ab 55 i ke 106
blaulich o ) Dise: 1,7=2,0-4,0 ohne Harter: 80 _ e -
432.6  blau — 2200 5%8070 biszu72h 17-20 Diise: 20 =2.5-45 ab 55 mit Harler 110 besonders ruhiges Aufiragsbild, fir dunkles MDF, dunne
r———T e T—— Folien und High Gloss Folien, fur den maschinellen Auftrag
' ) _ ise: 1,7 =2,0-4, ohne Harter: ianet
4327 weiB transparent 2200 5%8070  biszu72h 17-20 Difse: 20 = 2,545 ab 55 mit Hairter 110 geeigne
‘ ] ; Dise: 1,6 =2,0-4,0 ; 0 s " : . d
4357 weiB  tonsparent 2.500 intern bis zu 72 h 16-20 . B ab 50 bis 120 fir dunne Folien und High Gloss Folien, ruhiges Auftragsbild
Dise:20=25-4,5
c blaulich o : Dise: 1,4=15-2,5 ohne Harter: 90
% 436.2  blov ——— 800 5%8070 biszu72h 12-17 Dise: 16=15-30 ab 50 it Hairter 120
5 ‘ o : Dise: 14=15-25 ohne Harter: 90 niedrige Reaktivierungstemperatur, sehr hohe
g 4363 welb SRR 500 SHEWO | lpan72h I2=17 Dise: 1,6=1,5-3,0 e mit Harter 120 Warmebestandigkeit, kostengiinstig
2 y y o : Dise: 1,4=15-25 ohne Hérter: 90
;.- 4364  weid  wei deckend 800 5%807.0 biszu72h 12-17 Disse: 16=15-30 ab 50 it Harter 120
&
> fluorescente Einstellung von 436.3 zur verbesserten
) dser 14=15- Srier:
— 4365 weiB fluorescent 800 5%807.0 biszu72h 12-17 Dgse: I _ 1.39=23 ab 50 oh‘ne }:mrter_ 0 Aufiragskontrolle mitiels UV-Licht, besonders fiir automatische
Dise: 1,6=1,5-3,0 mit Harter 120
Aufiragsanlagen
blaulich o ! Dise: 1,7=2,0-4,0 ohne Hérter: 90
436.6  blou ransparent 2200 5%8070  biszu72h 17-20 Disse: 20=25-4,5 ab 50 mit Harter 120 fur dunkles MDF, dinne Folien und High Gloss Folien, fiir
Dise 1722040 p—— %0 den maschinellen Auftrag geeignet, besonders ruhiges
_ 5 _ ) ise: 1,7 =2,0-4, onhne Harter: Auftragsbild
4367 weill transparent 2200 5%807.0 biszu72h 17-20 Dise: 20=25 4.5 ab 50 it Harter 120 9 s
o
L _ . I &
4369 we  tonsporent 2200 5%8070 bisz72h  17-20 Bz: ;g B gg ] j:g ab 50 °;‘;;:::;e;‘2? fluoreszierende Version von KLEIBERIT 436.7 3
O
Dise: 12230 ohne Heirter: 80 kein Verstopfen der Dusen, besonders fir automatische X
438.7 weiB tonsparent 2200  5%8070 hiszu72h 12-17 s ab 50 o Aufiragsanlagen, sehr homogenes Aufiragsbild lange 3
Dise: 1,7 =40 mit Harter 110 X o
Haltbarkeit von 9 Monaten 2
w
fir Kleine Disendurchmesser geeignet, preisginsfige =
A o Alternative fiir 3D Mébelfronten und Automobil Interieur ®
4393 weiB . ek " 800 5%8070  hbiszu72h 10-17 Bgse: 1'2 ; ?'g - ;é ab 55 oh:zl:k:rte;.;(;) Kaschierung. Das Produkt hat auch im abgetrockneten <
ransparen S o 80 mirarer Zustand eine hohe Hafiklebrigkeit. Mit Klebstoff beschichtete ©)
Platten deshalb nicht ohne Trennlage stapeln.
*Der fiir den jeweiligen Anwendungsfall optimale Sprishdruck, ist aufgrund der Vielzahl unterschiedlicher Sprishpistolen, in Abhéngigkeit des verwendeten Sprishdisendurct in Eig hen zu ermitteln.

KLEIBERITSE&Co.KG | Max-Becker-Str.4 | 76356 Weingarten/Germany | Tel.: +49724462-0 | E-Mail:info@kleiberit.com | www.kleiberit.com



