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В производстве мебели использование со-
временных кромкооблицовочных машин 
играет очень важную роль. Обширная 
палитра  продуктов КЛЕЙБЕРИТ удовлет-
ворит всем существующим на рынке тре-
бованиям, от ручной подачи до систем с 
ЧПУ, софтформинга и высокоскоростной 
системы приклеивания кромки.

Наилучшие 
компоненты для 
успеха сегодня 
и в будущем

Специалисты в области 
клеевых материалов 
для всех типов кромки 

КЛЕБХЕМИ
М. Г. Беккер ГмбХ & Ко. КГ 
Макс-Беккер-Штр. 4
76356 Вайнгартен
Тел.: +49 7244 62-0
Факс: +49 7244 700-0
Email:  info@kleiberit.com
www.kleiberit.com

•A D H E S I V E S  C O A T I N G S



К р о м к и

Многочисленные новые кромочные мате-
риалы, материалы основания и производ-
ственные  технологии предъявляют  раз-
нообразные требования к  применяемым 
клеевым материалам. 

Классификация

ПУР клеи-расплавы 
• Очень высокая термо- и морозостойкость 
• Очень высокая влагостойкость 
• Мебель для кухни, ванной комнаты,  

сложные кромочные материалы 

Полиолефиновые клеи-расплавы
• Очень высокая термостойкость
• Хорошая влагостойкость 
• Мебель, подвергающаяся высокой температурной  

нагрузке

ЭВА клеи-расплавы 
• Хорошая термо- и морозостойкость 
• Хорошая влагостойкость 
• Мебель со стандартной температурной нагрузкой  

В зависимости от цели применения готовых
мебельных элементов для их производства 
используются различные клеевые материалы.

*

***
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Возросшие требования к термо- и влаго-
стойкости, предъявляемые к внутренней 
отделке помещений повышенного класса, 
способны удовлетворить прежде всего по-
лиуретановые клеи. Они также пригодны 
и для качественного склеивания алюми-
ниевой кромки. 

Продукты и их 
применение

ПУР СКРеактивные полиуретановые клеи-
расплавы завоевывают все новые 
области применения в современ-
ной мебельной промышленности. 
Наряду с широко использующимся 
процессом каширования поверх-
ности с применением ПУР, узлами 
для  нанесения клея-расплава ос-
нащается все большее количество 
кромкооблицовочных станков. В 
то время как отверждение термо-
пластичных клеев на основе ЭВА 
(этиленвинилацетат) и ПО (полио-
лефин) происходит вследствие  ох-
лаждения расплава, у реактивных 
клеев-расплавов наряду с этим фи-
зическим процессом происходит 
также химический  процесс  обра-
зования полимерной сетки. 
Благодаря трехмерному образова-
нию сетки достигается существенно 

более высокая температуро- и вла-
гостойкость, являющиеся важными 
характеристиками  полиуретано-
вых клеев-расплавов. К особым 
преимуществам данного вида клеев 
относится адгезия практически ко 
всем существующим видам кромки 
и материалам. Группы продуктов 
702 и 707 для нанесения вальца-
ми и щелевым соплом предлагают 
специалистам оптимальный выбор 
высококачественных и высокопро-
дуктивных клеев, которые также хо-
рошо пригодны для узких радиусов 
на обрабатывающих центрах с ЧПУ 
или софтформинга. Ассортимент 
дополняют клеи 707.6 и 707.9, 
поставляющиеся также в картушах 
Holz-Her и мешках из алюминие-
вой фольги.

*

*

Описание продуктов | Переработка | Очистка | Упаковка
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Переработка 

ПУР SK

Ровная картина нанесения без тянущихся 
нитей, высокая начальная прочность и 
чистая последующая переработка – это те 
качества, которые характеризуют  КЛЕЙ-
БЕРИТ полиуретановые клеи-расплавы для 
приклеивания кромки. 

Клеи-расплавы для приклеивания кромки обычным способом, а так-
же в процессе «софтформинг» в расплавленном состоянии являются 
средне- до высоковязкими, они заполняют поры среднего слоя дре-
весно-стружечной плиты, обеспечивая тем самым хорошую прочность 
склеивания по всей толщине плиты.

Описание продуктов | Переработка | Очистка | Упаковка

Температура переработки в за-
висимости от типа клея-расплава  
лежит в диапазоне от 120 °C до 
160 °C. Поскольку клеи-рас-
плавы реагируют с влажностью 
воздуха, клеенаносящие агрега-
ты после использования необхо-
димо очистить или поместить в 
наполненный азотом бак под вы-

соким давлением. Защитная газо-
вая атмосфера  необходима для 
клееплавильных аппаратов.  Для 
очистки клееплавильных аппара-
тов применяются КЛЕЙБЕРИТ 
очиститель 761.6 и 761.7. Для 
генеральной очистки предназна-
чен очиститель 826.0.
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*Диаметр мешка из алюминиевой фольги может незначительно варьироваться в зависимости от продукта.

Алюминиевая банка 
260 г нетто 
высота: 90 мм 
Ø (внутр.): 63 мм

стальной бидон
20 кг нетто
высота: 410 мм
Ø (внутр.): 280 мм

Стальная бочка 
200 кг нетто
высота: 885 мм 
Ø (внутр.): 571,5 мм

Картуша 
300 г нетто
высота: 215 мм 
Ø (внеш.): 47 мм

Алюминиевая банка* 
2 кг нетто
высота: 185 мм 
Ø (внутр.): 125 мм

Мешок из  
алюминиевой фольги* 
400 г
высота: 200 мм 
L x W наполненный: 100 

Алюминиевая банка* 
20 кг нетто
высота: 410 мм
Ø (внутр.): 280 мм

Очистка

ПУР SK

Упаковка

Полиуретановые клеи-расплавы 
реагируют с влажностью воздуха 
и материалов.  Вследствие посто-
янного термовоздействия  при дли-
тельной эксплуатации на стенках 
клееплавильных аппаратов обра-
зуется нагар.  С целью снижения 
вероятности возникновения данно-
го эффекта рекомендуется при дли-
тельных перерывах в работе обо-
рудования снижать температуру в 
аппаратах.
При длительных перерывах в ра-
боте или остановке оборудования  
очистка аппаратов является обяза-
тельной.    

Очистители 761.6 и 761.7 (си-
няя масса-расплав) нейтрализуют 
ПУР клей-расплав и удаляют его из 
аппарата. 
 
В случае, если на стенках все же 
имеются нагоревшие остатки по-
лиуретана, рекомендуется время 
от времени прокипятить клеена-
носящий прибор с применением 
очистителя 826.0 при температу-
ре 180 °C. Более детальную ин-
формацию о процессе очистки Вы 
найдете в отдельной брошюре по 
очистке клееплавильных узлов.    

Описание продуктов | Переработка | Очистка | Упаковка
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В области каширования поверхностей 
малой площади (приклеивание кромки) 
в мебельной промышленности отмечается 
все возрастающий профиль требований 
к клеям относительно их более быстрой 
переработки, температуростойкости, форм 
и материалов.

Продукты и их 
применение

ПО
ЭВАКлеи-расплавы для приклеивания 

кромки обычным способом, а также 
в процессе «софтформинг» в расплав-
ленном состоянии являются средне- 
до высоковязкими, заполняют поры 
среднего слоя древесно-стружечной 
плиты, обеспечивая тем самым хо-
рошую прочность приклеивания 
по всей толщине плиты.  Свойство 
быстрого схватывания должно про-
являться в зоне прижима, чтобы при 
пригоночном фрезеровании можно 
было избежать размазывания клея по 
деталям.
Начальная прочность клея-расплава 
должна быть очень высокой в особен-
ности при приклеивании методом 
«софтформинг» — это предотвратит 
раскрытие клеевого шва, которое 
может возникнуть вследствие действия 
возвращающей силы кромочного ма-
териала.
Клеи-расплавы для приклеивания 
кромки обладают хорошей сыпуче-
стью и не приводят к блокированию 
устройства для  расплавления грану-
лята. Клеи-расплавы расплавляются 
в специальных устройствах для рас-
плавления гранулята, которые, как 
правило, расположены непосред-
ственно над системой нанесения. 
Предварительно расплавленный 
клей подается по указанию прибора 
состояния наполнененности в виде 
нитей в подогретую емкость для на-
несения. Нанесение осуществляется 
посредством вальцев или щелевого 

сопла. Для приклеивания прямых кро-
мок клей, как правило, наносится на 
заготовку, при процессе «софтфор-
минг» — на кромочный материал.
Область применения 
Склеивание 
• кромок декоративной древесно-

стружечной плиты 
• кромок на основе искусственной 

смолы 
• ABS-кромок 
• кромок из массивной древесины 
• полиэфирных кромок 
• ПВХ-кромок 
• кромок из шпона

*
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Переработка 

ПО
ЭВАПереработка

• Подложка для приклеивания 
кромки должна быть точно 
прямоугольно обработана и 
обеспылена

• Плиты и кромочный материал 
должны быть акклиматизирова-
ны до температуры помещения 

• Идеальная влажность древе-
сины 8 - 10%, температура 
в помещении мин. 18°C, 
избегать сквозняков

• Рабочая температура 160 
- 220°C (показатель термо-
стата) 

• Особенно важен контроль 
температуры при приклеива-
нии кромок из массивной 

 древесины на декоративную 
древесно-стружечную плиту 

• При склеивании длинных 
и толстых деталей следует 
работать в области высоких 
температур

• Низкие температуры снижают 
смачиваемость кромок 

• Расход клея и давление прес-
сования устанавливаются так, 
чтобы наносимый жгут раздав-
ливался и клей просачивался 
по краям  бисером. Картину 
нанесения (смачиваемость 
кромки) лучше всего контроли-
ровать с помощью прозрачных 
тестовых кромок.

Ровная картина нанесения без тянущихся 
нитей, высокая начальная прочность и чи-
стая последующая переработка – это те 
качества, которые характеризуют  КЛЕЙ-
БЕРИТ полиуретановые клеи-расплавы 
для приклеивания кромки.  

*
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Очистка 

ПО
ЭВАЭВА и ПО клеи-расплавы не 

реагируют с влажностью воздуха 
и материалов.  Но вследствие 
постоянного термовоздействия  на 
стенках аппаратов образуется 
нагар.  С целью снижения 
вероятности возникновения данного 
эффекта рекомендуется при 
длительных перерывах в работе 
снижать температуру в аппаратах.  

При прочих длительных перерывах 
в работе или на ночь аппараты 
необходимо отключать. Проведение 
очистки при длительных перерывах 

в работе и при остановке 
оборудования не требуется. 

В случае, если на стенках все 
же имеются нагоревшие остатки, 
рекомендуется время от времени 
прокипятить клеенаносящий прибор 
с применением очистителя 827.0 
при температуре 200-250°C.
Через несколько часов остатки клея-
-расплава могут быть легко  удалены.

Описание продуктов | Переработка | Очистка | Упаковка
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Очистка 

КЛЕЙБЕРИТ
продукты

Вязкость при Плот-
ность 
[г/см3]

Цвет/
форма 

поставки

Свойства очистки
Преимущества

Области применения

120°C 140°C

О
чи

ст
ит

ел
ь

761.6 5.000 -10.000 мПа.с 0,98 синий/ 
гранулят

• объединяет свойства промывочного 
очистителя, такого как КЛЕЙБЕРИТ 
761.7 и интенсивного очистителя 
КЛЕЙБЕРИТ 826.0 в одном про-
дукте!

• удаляет непрореагировавший, 
прореагировавший и прогоревший 
ПУР клей-расплав из всех элементов 
клееперерабатывающих установок

• растворяет даже закупорку 
шлангов,что позволяет избежать их 
дорогостоящей замены.

• идеально подходит для регулярного 
ухода и профилактического обслу-
живания оборудования

• oчистка ящечных и бочечных 
плавильных установок, 
шестеренчатых насосов и 
подающих шлангов, метал-
лических наносящих головок 
(например, щелевого сопла, 
вала)

761.7 11.000 мПа.с 6.000 мПа.с 0,98 синий/ 
гранулят

• позволяет избежать заторов си-
стемы подачи клея  и засорений 
отходами реактивных веществ  

• хорошая смешиваемость с ПУР СК
• нейтрализует реакцию изоциа-

ната

• очистка агрегатов для плав-
ления и нанесения клея при 
переменном использовании  
реактивных ПУР клеев-рас-
плавов

826.0 – – – прозрачный 
/ жидкость

• маслянистая жидкость с очень высо-
кой точкой воспламенения 

• предназначен только для очистки 
деталей машин и резервуаров для 
расплавления клея  

• очистка смесительных головок 
в установках для переработки 
ПУР-клеев

• очистка резервуаров для рас-
плавления ПУР клея-расплава

827.0 – – – прозрачный 
/ жидкость

• маслянистая жидкость с очень высо-
кой точкой воспламенения 

• специальный очиститель для 
резервуаров для расплавле-
ния клея-расплава

PE мешок или Бумажный мешок
20 кг или 25 кг

Биг бэг 
до 750 кг 

Картонный контейнер
до 500 кг

Упаковка

Описание продуктов | Переработка | Очистка | Упаковка
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Партнеры 
КЛЕЙБЕРИТ

Biesse S.p.A.
Via della Meccanica, 16 
I-61100 Pesaro (PU)
www.biesse.de 

Brandt Kantentechnik GmbH 
Weststraße 2
D-32657 Lemgo
www.brandt.de

HOLZ-HER GmbH

Plochinger Straße 65
D-72622 Nürtingen
www.holzher.com
 
Homag Maschinenbau GmbH 
Homagstraße 3-5
D-72296 Schopfloch
www.homag.de

IMA-Norte Maschinenfabriken
Klessmann GmbH 
Industriestraße 3
D-32292 Lübbecke
www.ima.de

SCM Group S.p.A.
Via Casale, 450
I- 47827 Villa Verucchio (RN)
www.scmgroup.cpm

Фотографии принадлежат: * фирма HOMAG, ** фирма BRANDT, *** фирма DÖLKENК р о м к и

КЛЕБХЕМИ
М. Г. Беккер ГмбХ & Ко. КГ 
Макс-Беккер-Штр. 4
76356 Вайнгартен
Тел.: +49 7244 62-0
Факс: +49 7244 700-0
Email:  info@kleiberit.com
www.kleiberit.com
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www.kleiberit.com

KLEIBERIT® Adhesives worldwide
KLEIBERIT Adhesives (Head Office)
KLEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG
Weingarten/Germany

KLEIBERIT Adhesives UK
Coalville, Leicestershire, UK

KLEIBERIT Chimie S.a.r.l.
Reichstett, France

KLEIBERIT Adhesives USA Inc.
Waxhaw, North Carolina, USA

KLEIBERIT Adhesives of Canada Inc.
Toronto, Ontario, Canada

KLEIBERIT AUSTRALIA Pty Ltd.
Sydney, Australia

KLEIBERIT Russia
Moscow, Russia

KLEIBERIT Adhesives Japan
Osaka, Japan

KLEIBERIT Adhesives Beijing Co., Ltd.
Bejing, China

KLEIBERIT Adhesives Asia Pte. Ltd.
Singapore, Singapore

KLEIBERIT Adhesives India Private Ltd.
Bangalore, India

KLEIBERIT Kimya San. ve Tic. A.Ş.
Istanbul, Turkey

KLEIBERIT Bel
Minsk, Belarus

KLEIBERIT-UKRAINE LLC.
Kiev, Ukraine

KLEIBERIT do Brasil Comércio de Adesivos  
e Vernizes Ltda.
Curitiba, Brasil

KLEIBERIT Adhesives México S.A. de C.V.
Mexico City, Mexico
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